CONFIGURAGAO DE
PENAS P/ PLOTAGEM 1 2 3 4
T o7 o LISTA DE MATERIAL
2 07 02
. ELEMENTOS VAZADOS DE CONCRETO z DIAMETRO
7
3 0 0,3 120X40 AOOWOOOV ITEM DISCRIMINAGAO UNID.| MATERIAL ggaa " ssv QUANT. OBS.
4 07 04
5 07 0,5 A TUBOS
6 07 0,6 @ LAJE DE CONCRETO IMPERMEABILIZADA 1 |TUBO S/ COSTURA, EXT. PLANA, NBR 5990 Sch80, ASME 36.10 m |ACO cARB.| DN3” 0,50
7 07 025 8 2 [1UBO S/ COSTURA, EXT. PLANA, NBR 5990 Sch80, ASME 36.10 m [AGgo carB.[ DN2” | 20,00
8 07 0,09 FL. 91,569 3 [TUBO S/ COSTURA, EXT. PLANA, NBR 5990 Sch80, ASME 36.10 m |[Aco carB.[ bNn1/2” | 1,00
9 07 0,15 @ B |CONEXOES
162 162 0.15 6/ RN AT SR AR 4 |JOELHO, ASTM A105, 30004, EXT. ENCAIXE PARA SOLDA, ASME B16.11 | pc | ACO FORJ.| DN2” 10
A} AN A —3 ./ 1
VEM DO UASB E /N/ef / / \ \ 9 5 [JOELHO, ASTM A105, 3000, EXT. ENCAIXE PARA SOLDA, ASME B16.11 | pc [ Aco FORJ.| DN1/2” 7
m.m\@ﬂ 9\3 =T 21 i pal 6  |JOELHO, ABNT NBR 6590, 1500bs, EXT. ENCAIXE PARA SOLDA, ABNT NBR 6943 | pC [Ferro MALEAVEL| DN1 /2 3
\m 7 |TE 90", ASTM A234 Gr WPB, 30004 EXT. BISELADA, ASME B16.9 PC | ACO FORJ. DN3” 2
A @ ! ,. \\ 8 |TE 90", ASTM A105, 30004, EXT. ENCAIXE PARA SOLDA, ASME B16.11 PC | AGO FORJ. DN2” 4
5 _ , \ \% 9 |TE 90°, ASTM A105, 30004 EXT. ENCAIXE PARA SOLDA, ASME B16.11 PC | AGO FORJ.| DN1/2” 1
e./ . 5 10 |TE 907, ABNT NBR 6590, 150lbs, EXT. ROSCA BSP, ABNT NBR 6943 PG |FERRO MALEAVEL] DN1/2” 2
_— — / T o ” ”
. d 11 |RED. EXC., ASTM A234 Gr WPB, EMELXEMAC, SCH.40xSCH.80, ASME B16.9 | p ACO FORJ. | DN3”xDN2 4
ABRIGO PARA GLPs / j N ¢ {AG X
@ | / 9 12 |UNIAO COM ASSENTO CONICO EM BROZE, 1500bs, MATERIAL ABNT NBR 6390, ABNT NBR 6943 | P [Ferro maLEAVEL| DN1 /27 1
785 95 | 13 |NPLE DUPLO, 150Ibs, MATERIAL ABNT NBR 6590, ROSCA BSP, ABNT NBR 6943 | P [FeRrO MALEAVEL| DN1/2” 5
|
@g®® @ggg 1190 o | 14 [BUCHA DE REDUGKO, 150bs, MATERIAL ABNT NBR 6590, ROSCA BSP, ABNT NBR 6943 | pC  [FeRRo MALEAVEL| DN1/2mon/# | 2
| 15 |MANIFOLD, SCH. 80, MATERIAL NBR 5990, ASME B36.10 PC |ACO. CARB.| DN1/2” 1
@g®® @@ggg : o /@ 16 [LUVA, 3000ibs, MATERIAL ASTM A105, ENCAIXE PARA SOLDA, ASME B16.11 | pC [ACO. CARB.| DN2” 4
B 0 {, X ¢ [vaLvuas
| ~~_ VALVULA ESFERA, PASSAGEM PLENA, TRIPARTIDA,
_ | BLOCOS DE CONCRETO CORPO EM ASTM A216 Gr WCB, ESFERA E HASTE EM
! 14x19x39 (SEM REBOCO AISI 304, SEDE RESILENTE, ACIONAMENTO POR »
8 490 606 j \@ ( ) 17 |ALAVANCA COM SISTEMA DE TRAVA E CADEADO, PC | AGO FORJ) DN2 8
| EXTREMIDADE TUBOS PROLONGADORES DE 100mm,
— S 4 A 4 /@ ES, BS 5351, 800Ibs.
C © C VALVULA ESFERA, PASSAGEM PLENA, TRIPARTIDA,
m/O ~ , CORPO EM ASTM A216 Gr WCB, ESFERA E HASTE EM
QR o= — { 1g |AIS! 304, SEDE RESILENTE, ACIONAMENTO POR s | aco Forul ont /o 5
et 4 /\\w ALAVANCA COM SISTEMA DE TRAVA E CADEADO, ¢ |AC : /
~ , © _ EXTREMIDADE TUBOS PROLONGADORES DE 100mm,
Gi o ES, BS 5351, 800Ibs.
= m//.\ _ 2 _ VALVULA ESFERA, PASSAGEM PLENA, TRIPARTIDA,
) N CORPO EM ASTM A216 Gr WCB, ESFERA E HASTE EM
_ NN LAJE DE CONCRETO IMPERMEABILIZADA 1o |AISI 304, SEDE RESILENTE, ACIONAMENTO POR s | aco Forul ont /o ]
7 CORTE B-B ALAVANCA COM SISTEMA DE TRAVA E CADEADO, ¢ |AC : /
420 _ | v — EXTREMIDADE ROSCADA, ES, BS 5351, 800Ibs.
B ol 1 = RS VALVULA REGULADORA DE PRESSAO, MONTAGEM
LIMITE DO QUEIMADOR 2° ETAPA 621 - : L HORIZONTAL, CALIBRAGEM ATRAVES DE LASTRO,
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . | o PRESSAO DE CALIBRAGEM — 30 A 50 MM CA (OU
1190 f SEJA, A VALVULA COMEGA A ABRIR QUANDO SE
@ggg | o 20 |ALCANCA A PRESSAO DE 30mm CA E A 50mm CA | PG | ALUMINIO | DN2” 2
5 785 Ly 95 | g | ATINGE A PLENA ABERTURA E APRESENTA A VAZAO
29Y31Y32(33 . 1 NOMINAL DE CATALOGO), CORPO EM ALUMINIO
5 _ \womﬂo METALICO 120x200 FUNDIDO, INTERNOS — PARAFUSOS E PORCAS EM AIS|
. 304, VEDAGAO EM TEFLON.
@ggg ABRIGO PARA GLPs | \ VALVULA SOLENOIDE MODELO SC 8210-C094, NPT 220V 60 HZ »
50Y30Y31Y32)33 | 21 \ PC [ACO. CARB.| DN1/2 2
. " @ : D |EQUIPAMENTOS
.".._ @@@ o | 22A |QUEIMADOR DE BIOGAS TIPO FLARE—Q=896,75Nm3/dia-1* ETAPA | PG |AGO GALV.| DN2” 1
Q ~ 22B |QUEIMADOR DE BIOGAS TIPO FLARE-Q=485,80Nm3/dia—2" ETAPA | PG [AGO GALV.[ DN2” 1
. - —_—
A , _ ° 23 |DRENO DE CONDENSADO P¢ |Aco caArB.| DN3” 2
A \EV D0 UASB m\wlnrm_\ ‘ , ool S _BIOGAS DN2_ | % _ S 24 |SEPARADOR DE SEDIMENTOS MODELO SS PC |ACO cARB.| DN2” 2
(2 ETAPA-5 € e__W[L_ F[L | B _ 25 [CILINDRO DE GLP 45Kg PC [Aco cars. - 2
(2] .
o . _ 26 |REGULADOR MOD. 76501 COM MANOMETRO #2” ESCALA 0/4 Kqf/OM?, ROSCA BSP | PG | BRONZE | DN1/2” 1
O ! N _ ”
= 2002 465 395 | 236 | L f | 27 |MANOMETRO VERTICAL MODELO Z1.100/1, #100 ESC. 0/10 BAR, ROSCA BSP| PG DN1/2 1
3434 ! ! ! _ | , EL. 88,900 _ 28 |PRESSOSTATO ASCO/TRIPOINT REF. PB18A/RGI0A21B, ROSCA NPT | PC | ACO GALV | DN1/2” 1
% f | S === 29 |CORTA CHAMAS MATERIAL AISI 304 PC [ACO INOX.[ DN2” 4
- EL. 88,800 N 4 e || E [FLaNGES
| f ,V Mw , o - . _ A\ 30 |FLANGE DE ENCAIXE, 300Ibs, FR, ASTM A105, ASME B16.5 | PG [AGo cARB.[ DN2” 18
I ) [ PO ] : -
QUEIMADOR DE BIOGAS | | N N N N N F |AcESS6RIOS
J/ " RRRRRRRRRRLRRRRRNBIRIRmm ,
@ f <] 31 [PARAFUSO ESTOJO ASTM A193 Gr B7, ROSCA SERIE PESADA CONF. ASME B18.21 | PG |ACO CARB.|3/4NCx4 1/4" [ 128
4 | f CORTE C—=C 32 |PORCA SEXTAVADA ASTM A94 Gr 2H, ROSCA SERIE PESADA CONF. ASME B18.22 | PG |ACO CARB.[3/ancxs 174 256
| | ESC. 1:25 JUNTA PLANA PARA FLG FR, PAPELAO HIDRAULICO
| 33 |[NAO ASBESTOS, FIBRA ARAMIDA COM BORRACHA PC - DN2” 16
| SBR, 1,6MM, 300# ASME B 16.21
I
PLANTA BAIXA | mm_umo__.u_0>0>0 TECNICA:
ESC. 1:25 =/ . ITEM 1 — QUEIMADOR DE BIOGAS (VALIDA PARA AMBOS OS QUEIMADORES, A DIFERENGA ENTRE ELES ESTA NA VAZAO — ESPECIFICADA NA
| il NOTAS: LISTA DE MATERIAL)
| o . CAMARA DE QUEIMA;
m 1-DIMENSOES EM MILIMETROS, ELEVAGOES EM METRO, . COLUNA DE QUEIMA, CONSTRUGAO SOLDADA EM AGO CARBONO;
| “ EXCETO ONDE INDICADO. . PAINEL DE COMANDO (220 V — MONOFASICO) EM CAIXA DE POLIPROPILENO, INSTALADO SOLIDARIO A COLUNA DE QUEIMA E COM PROTEGAO EM AISI
| ol & 2-PARA DETALHE DA INTERLIGAGAO UASBXQUEIMADOR, 304;
N VER DESENHO N'B-074-000-92-5-XX—0026. . DRENAGEM DA COLUNA DE QUEIMA: VALVULA ESFERA DE ACIONAMENTO MANUAL, ALAVANCA, CORPO EM AGO CARBONO, INTERNOS — PARAFUSOS E
C | ¥ 3—PARA PROJETO DO UASB, VER DESENHO PORCAS EM AIS| 304, VEDAGAO EM TEFLON, TAMANHO — DN %", NPT;
N'B-074-000-92-5-XX-0011 a 0015 (1° ETAPA) E . VALVULA CORTA—CHAMAS: CORPO EM ALUMINIO FUNDIDO, COLMEIA — INTERNOS — PARAFUSOS E PORCAS EM AISI 304;
0018 a 0020 (2° ETAPA). . VALVULA REGULADORA DE PRESSAQ: PRESSAO DE CALIBRAGEM — 30 A 50 MMCA, CORPO EM ALUMINIO FUNDIDO, INTERNOS — PARAFUSOS E PORCAS
4-PARA PROJETO DE TUBULAGOES EXTERNAS, VER EM AISI 304, VEDAGAO EM TEFLON;
DESENHO N'B—074-000-92-5-XX—0005 e 0006. . VALVULA ESFERA: ACIONAMENTO MANUAL, CORPO EM AGO CARBONO, INTERNOS E PARAFUSOS EM INOX 304 E VEDAGAO EM TEFLON;
ACABAMENTO E PINTURA:
. PARTES EM AGO INOXIDAVEL: DECAPAGEM QUIMICA DAS SOLDAS;
EL 90.000 . PARTES EXTERNAS EM AGO CARBONO:
: LIMPEZA MANUAL COM ESCOVA DE AGO.
B T<mk DO UASB _ —— TINTA DE FUNDO: DUAS DEMAOS DE EPOXI BI-COMPONENTE INTERSEAL HS—670 (INTERNATIONAL), COR CONFORME O PADRAO MUNSELL 6.5,
—o1% ESPESSURA MINIMA POR DEMAO —50 MICRA, ESPESSURA FINAL — 100 MICRA;
, TINTA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE ESMALTE SINTETICO INTERLAC 665 (INTERNATIONAL), ACABAMENTO BRILHANTE NA COR AMARELO
| SEGURANGA, ESPESSURA MINIMA POR DEMAO — 40 MICRA, ESPESSURA TOTAL — 80 MICRA.
| EL 89395 | ITEM 2 — DRENO DE CONDENSADO:
_ T o CONSTRUGAO:
w 2 | . SOLDADA EM AGO CARBONO, COM CONEXAO FLANGEADA 3" ANS| B—16.5 150LB RF , PINTURA EXTERNA.
— - | ACESSORIOS:
_ 3 | o . VISOR DE NIVEL DO TIPO TUBULAR QUE ORIENTA O OPERADOR QUANTO A NECESSIDADE DE DRENAGEM EM FUNGAO DO NIVEL DE AGUA COLETADO;
m ™ | 2 R — . VALVULA DE DRENO MANUAL, COM CONEXAO DE SAIDA SIFONADA, DE TAL MANEIRA A POSSIBILITAR A DRENAGEM DO CONDENSADO SEM O ESCAPE DO
EL. 88,800 EL. 88,800 f S BIOGAS.
EL. 88,700 Av [T | Mw S EL. 88,700 PINTURA:
ww _ _ Aw . PRIMER EPOXI BI—COMPONENTE COM ACABAMENTO EM ESMALTE SINTETICO NA COR AMARELO SEGURANGA.
R R R R R R R R R R AR R Y ITEM 5 — SEPARADOR DE SEDIMENTOS:
R R AR AR AR AR R AR AR AR R AR AR AR AR R R R R R AR R R CONSTRUGAO:
-— n .
8 - . CORPO CILINDRICO VERTICAL, CONSTRUGAO SOLDADA, PINTURA INTERNA E EXTERNA ANTICORROSIVA (AGO CARBONO);
] 1509 3568 966 . PROVIDO DE BY—PASS (EQUIPADO COM TRES VALVULAS BORBOLETA) E UM CORTA—CHAMAS PARA A PROTEGAO DOS REATORES NOS CASOS DE
o EVENTUAL CENTELHAMENTO NA TUBULAGAO DE BIOGAS.
ITEM 4 — CONJUNTO DE ALIMENTAGCAO DE GLP (CASA DE GAS):
CORTE A-A . DUAS GARRAFAS P—45; REGULADOR DE PRESSAO; MANOMETRO; VALVULAS DE RETENGAO; MANGUEIRAS; VALVULAS DE BLOQUEIO; E SOLENGIDE DE
ESC. 1:25 COMANDO.
" m CANCELA E SUBSTITUI CENTRO DE DOCUMENTAGCAO EMITENTE: EMISSAO CESAN DATAS N
S w 9 @D O DESENHO NUMERO: ,
N .
W “ RECEBIDO: / / \&QNNN»GAVZWNNNKNJ L PROJETADO:
ADn n o 5§ consultoria e projetos de engenharia Itda B
= m z = N*DOC. . ASS. CREA: MUNICIPIO: DISTRITO: BAIRRO:
T Z . < PROJETADO: COORDENADOR: : CASTELO : SEDE :
o w =
xx N w0 . .
2" APROVAGAO CESAN: S T DESENHADO: NOME DO EMPREENDIMENTO: AMPLIAGAO E MELHORIA DO SISTEMA DE ESGOTAMENTO
w2 s s CANCELADO E SUBST] y X X SANITARIO DE CASTELO — SEDE
= & — + 11.123/D *ES * 6.894/D + ES
£80 _ ASS.: MATR.: CREA: 1128 REGIRO:& | CREA:s24p  REGIAC: & . TITULO: ESTAGAO DE TRATAMENTO DE ESGOTO
o & TUIDO PELO DESENHO VERIFICADO:
Iz u _ Q NUOMERO: DESENHQO: RAPHAELA DEMONER N® DES. PROJETISTA: ENG' CARINA DA ROSS REZENDE PROJETO HIDRAULICO
L O < . .
w e g UNID.: DATA: _ / [/ DATA: 12 /s /1 096.HS.5.ED.159 DIVISAO: QUEIMADOR
838 : I PLANTA BAIXA, CORTES AA e BB E LISTA DE MATERIAIS
" mMm 3 NUMEROS TITULOS N* | LOCAL DISCRIMINAGAO DES. | DIV. | GER. | DATA ESTA APROVAGAO NAO ISENTA A CONTRATADA RESPONSAVEL TECNICO: R ESCALA: FOLHA: N° CESAN REV:
[ Z @ . : : :
n g g u PRINCIPAIS DESENHOS DE REFERENCIA REVISAO DE SUAS RESPONSABILIDADES LEGAIS. CREA: $61/0_ REGIAO: £ ART N*:_oeoiaoncezss pATA: 22/01/203 | CERENCIA: ENG DOUGLAS OLNEIRA COUZ INDICADA 01 / 0O1 B—074-000-92-5-XX-0007 | 00
1 2 g___________? 3 4




